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 LACTOL 

 
DEFINITION 
Finition glycérophtalique brillante à séchage rapide. 
 
DESTINATION 
Protection des ouvrages métalliques soumis à des ambiances de faible à moyenne agressivité en intérieure  
Comme en extérieure. 
Charpentes métalliques, bennes .... 
Travaux neufs ou de rénovation. 
 
PROPRIETES 
Finition stable et durable. 
Bonne résistance aux intempéries et au farinage. 
Finition garnissante, facile à appliquer avec un séchage rapide. 
 
CARACTERISTIQUES 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Classification : NM03.3.009.              Famille I-classe 4a. 
 

 
 
 

  LACTOL 
Aspect en pot Peinture fluide 

Viscosité krebs 25°C 105 Ku± 5 

Poids spécifique Kg/L 
(1,000 à 1,300) ± 0,050 selon la 
teinte 

ES en volume 47%  ±  2%  pour le blanc 
Point éclair 40°C 
Aspect du film         brillant 
Teintes Blanc plus teintes du nuancier 
Epaisseur 
recommandée 35 à 40µ 
Rendement théorique 10 m2 par Kg  

Temps de séchage 
HP   : 45 min 
Sec manipulable : 10 h 
Dur   : 24 h 

Conditionnement 5Kg - 20Kg-25Kg 
Stockage 12 mois en emballage fermé 

1 Kg - 4,5 Kg - 20 Kg
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Matériel                          : Pistolet  pneumatique ± Brosse ± Rouleau. 
Diluant                           : White spirite. 
Taux de dilution             : Pistolet  pneumatique : 10%  à 15%  
                                          Brosse ± Rouleau : 5 à 10 %   
Support                          : Etat et qualité conformes au DTU  
 
 
 
Le support doit être sain propre et dégraissé. Eliminer  toute trace de calamine ou de  rouille. 
Appliquer les couches de fonds ;(primaire - intermédiaire). Après  séchage, appliquer la finition LACTOL 
WRXW�HQ�UHVSHFWDQW�O¶LQWHUYDOOH�HQWUH�FRXFKHV� 
 
 
SECURITE 
&H�SURGXLW�FRQWLHQW�GHV�VROYDQWV�LQIODPPDEOHV��GRQF�LO�IDXW�DVVXUHU�XQH�ERQQH�YHQWLODWLRQ�SHQGDQW�O¶DSSOLFDWLRQ�HW�OH�
séchage. 
Respecter la législation en vigueur concernant la manipulation des produits solvants. 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
/D�SUpVHQWH�ILFKH�WHFKQLTXH��D�SRXU�EXW�G¶LQIRUPHU�QRWUH�FOLHQWqOH�VXU�OHV�SURSULpWpV�GH�QRWUH�SURGXLW��/HV�UHQVHLJQHPHQWV�TXi y figurent 
sont fondés sur nos connaissances actuelles. Toute fois ces renseignements ne peuvent suppléer un descriptif approprié à la nature et à 
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La présente fiche technique a pour but d’informer notre clientèle sur les propriétés de notre produit. Les renseignements qui y 
figurent sont fondés sur nos connaissances actuelles. Toutefois ces renseignements ne peuvent suppléer un descriptif 

approprié à la nature et à l’état des fonds à peindre. Il appartient à notre clientèle avant toute mise en œuvre de vérifier 
auprès de nos services que la présente fiche n’a pas été modifiée par une édition plus récente. 

FACOP Usine :Adresse : Km 11,5 Zone Industrielle LAHFAYA Route médiouna Casablanca Maroc  

Tel : +212 5 22 97 02 44/45 web : www.facop.ma Email : contact@facop.ma

http://www.facop.ma
mailto:contact@facop.ma

