PHASE SOLVANT

Finition Brillante -INTERIELIR/EXTERIELIR

FAGCOLAC

u DEFINITION.

- FACOLAC est une peinture brillante aux résines alkydes modifiées.

B DESTINATION
INTERIEUR/EXTERIEUR
- Protection de tous fonds usuels du batiment (cuisine, salles de bain....).
- Protection de tous supports métalliques.

H PROPRIETES.
- Bonne résistance aux intempéries et aux chocs.
- Grande facilité d'application, sans coulures.
- Séchage rapide.
- Brillant durable.

B MISE EN CEUVRE
- Les supports doivent étre sains, secs et préparer dans les régles de l'art, conformément aux
prescriptions du DTU 59.1.

B CARACTERISTIQUES.

ASPECT EN POT

Légerement onctueux

DILUTION

ASPECT DU FEUIL SEC

Tendu, brillant

SECHAGE (20°C)
Hors poussiere : 2heures
Sec : 8heures
Dur : 24heures
RENDEMENT

10 a12m?/kg environ par couche

CONDITIONNEMENT

DENSITE

VISCOSITE

105 ku a 20°C

EXTRAIT SEC EN POIDS

68% + 2%

LIMITE DAPPLICATION

1/10 ,1/4kg ,1/2kg ,1kg ,5kg et 20kg
TEINTE

Blanc +couleur nuancier, se teinte
avec la teinte a Uhuile (FACOPATE)
CONSERVATION

Tan en emballage fermé

Humidité & 85% Température — 5°c SECURITE

Inflammable, ne pas respirer en cas de
ventilation insuffisante, porter si possible un
masque de protection.

CLASSIFICATION : NM03.3.009. Famille I-classe 4a.
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PHASE SOLVANT

Finition Brillante -INTERIELIR/EXTERIELIR
SUPPORTS PREPARATION DES SUPPORTS TRAVAUX
INTERIEUR EXTERIEUR DE FINITION
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N.B : La présente fiche descriptive a pour but d'informer notre clientéle sur les propriétés de notre produit. Les renseignements qui y figurent
sont fondés sur nos connaissances actuelles .Toutefois ces renseignements ne peuvent suppléer un descriptif approprié a la nature et a l'état des
fonds a peindre. Il appartient a notre clientéle, avant toute mise en ceuvre de vérifier auprés de nos services que le présente fiche n'a pas été
modifié par une édition plus récente.
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